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TIPO:

TEORICO PRACTICO O TEORICO-PRACTICO x

MODALIDAD: DEPARTAMENTO SECCION:
Curso Ingenieria y Tecnologia Tecnologia Farmacéutica
AREA:

ASIGNATURA CON
SERIACION OBLIGATORIA
SUBSECUENTE:
ASIGNATURA CON
SERIACION INDICATIVA
SUBSECUENTE:

Dar al alumno una visién de conjunto de la industria farmacéutica,

OBJETIVO GENERAL DE LA |ambientar al alumno en las funciones profesionales que va a desarrollar
. en la Tecnologia Farmacéutica y hacerle comprender los procesos
ASIGNATURA: basicos involucrados en la fabricacion y control a pequefia y gran escala

] de las formas farmacéuticas mas comunes.
NUMERO UNIDAD 1 Introduccion.

DE OBJETIVO:
HORAS/UNIDAD |Inducir al alumno hacia la Tecnologia Farmacéutica. Se debera ambientar al alumno en
la funcidn profesional que va a desarrollar dentro de la Tecnologia Farmacéutica..

CONTENIDO:




NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 2 Generalidades de la Tecnhologia Farmacéutica

OBJETIVO: Proporcionar al alumno los elementos basicos en que sustenta la
Tecnologia Farmacéutica.

CONTENIDO:

TEORICAS | PRACTICAS

-Vias de administracion de formas farmacéuticas.
-Clasificacion de las formas farmacéuticas.
-Definiciones (lote, farmaco, medicamento,
farmacéutica, placebo, materia prima).
-Organigrama tipico de la industria farmacéutica.
-Funciones de los departamentos de:

-Desarrollo (formulacion).

-Produccién (fabricacion y acondicionamiento).

-Control de calidad (laboratorio).

-Aseguramiento de la calidad (validacion).
-Buenas practicas de manufactura (G.M.P.)
-Panorama de la industria farmacéutica en México y en el mundo.

granel, excipiente, muestra, forma

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 3 Calculos farmacéuticos.

OBJETIVO: Ejercitar al alumno en las operaciones matematicas mas comunes para
llevar a cabo la produccién de formas farmacéuticas.

CONTENIDO:

TEORICAS | PRACTICAS | -Sistema de unidades.
NUMERO UNIDAD 4 Soélidos farmacéuticos.
DE OBJETIVO: Ensefiar al alumno la importancia y las repercusiones que tiene la

HORAS/UNIDAD

caracterizacion de los soélidos farmacéuticos.

CONTENIDO:

TEORICAS | PRACTICAS

~Obtencion de polvos farmacéuticos.
~Mezcla de polvos farmacéuticos.

~Control tecnolégico de los solidos
(determinacién de tamafo de particula).
~Diametro medio en peso y en nimero.
~Diametro medio volumen-superficie.
~Determinacion de areas superficiales.
-BET, Coulter-Counter, Andreasen (Stokes)
Indice de flujo (dngulo de reposo, angulo de espatula, compresibilidad e indice de
uniformidad.

-Velocidad de flujo.

-Porosidad y densidad (verdadera y aparente no consolidada y consolidada).

farmacéuticos (analisis granulométrico

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 5 Comprimidos.

OBJETIVO: Mostrar al alumno las operaciones unitarias involucradas en la
produccion de comprimidos, haciendo énfasis en el control del proceso y las
implicaciones de no hacerlo.




TEORICAS | PRACTICAS

CONTENIDO:

-Introduccién (ventajas, inconvenientes, tipos de comprimidos).

-Definir compresion, comprimir, compresibilidad, comprimabilidad y comprimido.
-Férmula base y sus elementos (excipientes).

-Métodos de manufactura (via granulacién seca, via granulacién hiumeda, via mixta y
via directa).

-Operaciones unitarias (mezclado, amasado, granulacién, secado y compresion),
factores involucrados en cada una.

-Fisica de la compresion: analisis de la compresion.

-Estudio de la comprimabilidad: margen de comprimabilidad.

-Resistencia a la compresion.

-Almacenamiento y vaciado de sélidos de la tolva.

-Flujo de granulados.

-Evaluacion de la calidad de la produccién de comprimidos.

-Problemas y soluciones en la fabricacién de comprimidos.

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

Unidad 6 Comprimidos recubiertos (grageas).

OBJETIVO: Ensefiarle al alumno los diferentes métodos de recubrimiento y los
factores a controlar en la fabricacion de grageas.

CONTENIDO:

TEORICAS | PRACTICAS

-Introduccién (ventajas, importancia, tipos de recubrimiento, definicién de gragea,
diferentes métodos de recubrimiento.

-Caracteristicas de los comprimidos (nucleos a recubrir).

-Proceso de recubrimiento.

-Recubrimiento de pelicula acuosa.

-Métodos de evaluacion.

-Problemas y soluciones.

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 7 Capsulas.

OBJETIVO: Ensefiarle al alumno los factores a controlar en la producciéon del granel
a encapsular, asi como los que hay que controlar durante el encapsulado de dicho
granel.

CONTENIDO:

-Introduccion (definicion de encapsulado y de capsula, ventajas, inconvenientes, tipo
de encapsulados, obtencién de las capsulas).

-Cépsulas duras: obtencion del granel a encapsular.

-Formulacion base y sus elementos.

-Encapsulados: equipo, factores a controlar terminado, velocidad de llenado,
evaluaciones.

-Capsulas blandas: obtencion del granel a encapsular.

-Formulacion base y sus elementos.

-Encapsulado: equipo factores a controlar.

-Problemas y soluciones en la manufactura de capsulas.




NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 8 Disolucién de sélidos farmacéuticos.
OBJETIVO: Dar a conocer al alumno la aplicacion de los modelos matematicos de
la disolucién.

CONTENIDO:

=Velocidad intrinseca de disolucion.
-Ley de Fick.

-Ecuacion de Noves-Whitney.
-Condiciones “Sink” y "no Sink”.
-Aparato de Wood.

=Ecuaciéon de Hinson-Crowell.

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 9 Termodinamica

OBJETIVO: exponer al alumno las aplicaciones termodinamicas en la Tecnologia
Farmacéutica.

CONTENIDO:

-Introduccién.

-Primera ley de la termodinamica.

-Segunda ley de la termodinamica.

-Aplicacion de la ecuacion de Vantt Itoff.

-Criterios de equilibrio y solubilidad.

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 10 Parenterales (inyectables).

OBJETIVO: Darle al alumno a conocer los parametros a controlar y los cuidados
implicados en las operaciones unitarias relacionadas a la produccion de formas
parenterales.

CONTENIDO:

-Introduccién (ventajas, inconvenientes, tipos...).

-Férmula base y sus elementos (excipientes).

-Caracteristicas del agua a utilizar.

-Contaminacion y esterilizacion (equipo).

-Proceso de manufactura.

-Controles de proceso.

-Manejo de personal.

-Disefo de areas estériles (manejadoras de aire, tipo de terminados, tipo de
materiales...) y el equipo empleado en la manufactura.

-Problemas y soluciones en la manufactura de problemas estériles.

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 11 Soluciones orales (jarabes y elixires).

OBJETIVO: Dar a conocer al alumno la importancia de controlar el proceso de
manufactura de soluciones orales.

CONTENIDO:

-Introduccién (tipos de soluciones, ventajas, inconvenientes, caracteristicas).
-Férmulas base y sus elementos (excipientes).

-Procesos de manufactura (equipo).

-Controles de proceso.

-Problemas y soluciones en la manufactura de soluciones orales.




NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 12 Sistemas dispersos.

OBJETIVO: Ensefiar al alumno la forma de caracterizar los sistemas dispersos
implicados en la tecnologia farmacéutica.

CONTENIDO:

-Diferentes tipos de sistemas dispersos.

-Caracteristicas de los sistemas dispersos.

-Fendmenos reoldgicos.

-Fendmenos eléctricos.

-Fendmenos mecanicos.

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 13 Emulsioén (liquidas y semisélidas).
OBJETIVO: Ensefiar al alumno la importancia de analizar y controlar los fenémenos
interfaciales que intervienen en la manufactura de emulsiones.
CONTENIDO:

-Introduccién (diferentes tipos, ventajas, inconvenientes, usos...).
-Clasificacion de las emulsiones.

-Fenémenos interfaciales (estabilizacion).

-Calculo del HLB.

-Férmula base y sus elementos (excipientes).

-Diferentes métodos de manufactura (equipo).

-Controles de proceso.

-Problemas y soluciones en la manufactura de emulsiones.

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 14 Suspensiones.

OBJETIVO: Ensefiar al alumno la importancia de analizar y controlar los fenémenos
involucrados en la manufactura de suspensiones.
CONTENIDO:

-Introduccién (ventajas, diferentes tipos, caracteristicas....).
-Tipo de suspensiones.

-Estabilizacién de suspensiones (factores involucrados).
-Fenémeno de floculacion.

-Férmula base y sus elementos (excipientes).

-Manufactura (equipo).

-Controles de proceso.

-Problemas y soluciones en la manufactura de suspensiones.

NUMERO
DE
HORAS/UNIDAD

UNIDAD 15 Aerosoles.

OBJETIVO: Dar a conocer al alumno los principios involucrados en la manufactura
de aerosoles.

CONTENIDO:

-Introduccién (ventajas, inconvenientes, usos...).

-Leyes de Rault, Dalton, Henry....

-Propelentes (function y tipos).

-Férmula base y sus elementos (excipientes).

-Manufactura (equipo).

-Controles de proceso.

-Problemas y soluciones en la manufactura de aerosoles.




NUMERO UNIDAD 16 Supositorios

DE OBJETIVO: Dar a conocer al alumno la importancia de controlar el proceso de

HORAS/UNIDAD | manufactura de supositorios.

CONTENIDO:

-Introduccién (diferentes tipos, usos, ventajas, inconvenientes...).
-Absorcion rectal.

-Férmula base y sus elementos (excipientes).

-Factores a controlar.

-Métodos de manufactura (equipo).

-Controles de proceso.

-Problemas y soluciones en la manufactura de supositorios.

NUMERO UNIDAD 17 Materiales de empaque.

DE OBJETIVO: Dar a conocer al alumno la importancia que tienen materiales de

HORAS/UNIDAD |&mpaque en la tecnologia farmacéutica.

CONTENIDO:

-Introduccién (importancia, objetivo de estos materiales...)
-Tipo de empaque.

-Clasificacion de los materiales de empaque.

-Interaccion producto-empaque.
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