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PROGRAMA DE LA ASIGNATURA DE:

Procesos de Manufactura

IDENTIFICACION DE LA ASIGNATURA

MODALIDAD: Curso

TIPO DE ASIGNATURA: Tedrico — Practica

SEMESTRE EN QUE SE IMPARTE: Quinto

CARACTER DE LA ASIGNATURA: Obligatoria

NUMERO DE CREDITOS: 10

HORAS DE TOTAL

CLASEALA 6 Teodricas: 4 | Practicas: 2 ggrglaar;? 16 | DE 96
SEMANA: ) HORAS:

SERIACION OBLIGATORIA ANTECEDENTE: Ninguna

SERIACION OBLIGATORIA SUBSECUENTE: Ninguna

OBJETIVO GENERAL

Al finalizar el curso, el alumno tendra un panorama global de los procesos de
manufactura destinados a transformar los diferentes materiales industriales en
productos, asi como el uso de la maquinaria y equipos empleados en la produccién
de pequenios lotes o en la produccién masiva.

INDICE TEMATICO

UNIDAD TEMAS Horas Horas
Tedricas Practicas

1 Introduccion 2 0

2 Materiales 6 0

3 Formado de Metales sin Arranque de Viruta 14 6

4 Unién de Metales 4 8

5 Formado de Materiales no Metalicos 8 0

6 Mediciones y Control de Calidad 6 6
Corte de Metales y Geometria de las

7 ) 6 0
Herramientas
Formado de Metales con Arranque de

8 ) 14 8
Viruta
Automatizacion, Maquinas transfer vy

9 £ 4 4
Control numérico

Total de Horas 64 32
Suma Total de las Horas 96




CONTENIDO TEMATICO

. INTRODUCCION

1.1. Criterios fundamentales que deben tomarse en cuenta para la obtencién
econdmica de un producto.

1.2. Clasificacion general de los procesos de formado, acabado y ensamble de
materiales metalicos.

. MATERIALES

2.1.Clasificacion de los materiales industriales.

2.2.0btencién de los metales ferrosos.

2.3.0btencién de los tipos mas usuales de metales no ferrosos y sus
aleaciones.

. FORMADO DE METALES SIN ARRANQUE DE VIRUTA
3.1.Métodos de fundicién o vaciado.

3.2. Pulvimetalurgia.

3.3.Formado de metales en caliente o en frio.
3.4.Prensas y maquinas multiformadoras.

. UNION DE METALES
4.1.Uniones soldadas o juntas permanentes.
4.2.Uniones transitorias o juntas desmontables.

. FORMADO DE MATERIALES NO METALICOS
5.1.Materiales plasticos.

5.2.Materiales ceramicos.

5.3.Vidrio.

. MEDICIONES Y CONTROL DE CALIDAD

6.1.Instrumentos de medicidn y patrones.
6.2. Calibradores fijos o escantillones.
6.3. Tolerancias y ajustes.

6.4.Inspeccion y control.

. CORTE DE METALES Y GEOMETRIA DE LAS HERRAMIENTAS
7.1.Fuerzas sobre las herramientas de corte.
7.1.1. Formacion de virutas.
7.1.2. Maquinabilidad.
7.2.Formas y angulos de las herramientas.
7.2.1. Duracion de la herramienta.
7.3.Materiales para herramientas de corte.
7.3.1. Velocidades y alimentacion.
7.4.Procesos de maquinado no convencionales.
7.5. Tratamientos térmicos.



8. FORMADO DE METALES CON ARRANQUE DE VIRUTA
8.1.Tornos.
8.2. Cepillos, mortajadoras y brochadotas.
8.3. Taladoras y mandriladoras.
8.4.Fresadoras y generadores de engranes.
8.5. Rectificadoras y acabados superficiales.
9. Automatizacion, maquinas transfer y control numérico.
9.1.Maquinas transfer.
9.2.Maquinas control numérico computarizado.
9.3. Cddigos de programacion CNC.
9.4. Refrigerantes y lubricantes.

PRACTICAS
1. Instrumentos de medicion.
2. Soldadura por arco eléctrico.
3. Soldadura por oxigas.
4. Soldadura tig (Tungsten Inert Gas).
5. Soldadura mig (Metal Inert Gas).
6. Maquinas herramienta.
7. Torno.
8. Fresadora.
9. Cepillo.
10. Maquinas CNC.
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SUGERENCIAS DIDACTICAS RECOMENDADAS PARA IMPARTIR LA

ASIGNATURA

SUGERENCIAS DIDACTICAS A UTILIZAR
Exposicion oral v
Exposiciéon audiovisual v
Ejercicios dentro de clase
Ejercicios fuera del aula v
Lecturas obligatorias
Trabajo de investigacion v
Practicas de taller v
Practicas de campo
Otras

MECANISMOS DE EVALUACION

ELEMENTOS UTILIZADOS PARA EVALUAR EL PROCESO A UTILIZAR
ENSENANZA-APRENDIZAJE
Examenes parciales v
Examen final v
Trabajos y tareas fuera del aula v
Participaciéon en clase v
Asistencia v

Exposicion de seminarios por los alumnos

PERFIL PROFESIOGRAFICO REQUERIDO PARA IMPARTIR LA ASIGNATURA

LICENCIATURA POSGRADO | AREA INDISPENSABLE | AREA DESEABLE
Ingenieria Mecanica 6, en | en Mecanica, Metalurgia Metal Mecanica
Ingenieria Metalurgica Ingenieria

Mecanica




