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PROGRAMA DE LA ASIGNATURA DE:

Estadistica Avanzada Industrial

IDENTIFICACION DE LA ASIGNATURA

MODALIDAD: Curso

TIPO DE ASIGNATURA: Teodrico - Practica

SEMESTRE EN QUE SE IMPARTE: Sexto

CARACTER DE LA ASIGNATURA: Obligatoria

NUMERO DE CREDITOS: 8

HORAS DE TOTAL
CLASEALA 5 Tebdricas: 3 | Practicas: 2 ggrglaag? 16 | DE 80
SEMANA: ' HORAS:

SERIACION OBLIGATORIA ANTECEDENTE: Ninguna

SERIACION OBLIGATORIA SUBSECUENTE: Ninguna

OBJETIVO GENERAL

Al finalizar el curso el alumno conocera los fundamentos teéricos y el conocimiento
de las técnicas estadisticas utilizadas en el control de calidad y las aplicara en los
procesos de produccion.

INDICE TEMATICO
UNIDAD TEMAS Horas Horas
Tedricas Practicas

1 Principios y Fundamentos de 8 4
Control de Calidad.

2 Cartas de Control de Variables. 8 6

3 Cartas de Control de Atributos. 8 4
Fundamentos del Muestreo de

4 . 10 6
Aceptacion.
Muestreo de Aceptacion por

5 Atributos. 10 6
Muestreo de Aceptacion por

6 . 4 6
Variables.

Total de Horas 48 32
Suma Total de las Horas 80




CONTENIDO TEMATICO

. PRINCIPIOS Y FUNDAMENTOS DEL CONTROL DE CALIDAD

1.1. Conceptos fundamentales del Control de Calidad.

1.2.Conceptos estadisticos importantes. Muestreo aleatorio simple. Intervalos
de Confianza. Pruebas de Hipotesis.

1.3.Limites y Tolerancias.

1.4.Factores que afectan la calidad. Estabilidad de un proceso.

1.5.Ejemplos de Aplicacién.

. CARTAS DE CONTROL DE VARIABLES
2.1.Variables de medicion — Limites de advertencia, de probabilidad y de
accioén. Tipos de error. Interpretacion de las Cargas. Toma de decisiones.
2.2.Carta de Control para la media. Formas de calculo.

2.3.Cargas de control para la desviacion estandar. Formas de calculo.

2.4.Cartas de Control para el rango. Formas de Calculo.

2.5. Interpretacion y operacion. Factores de calculo. Rafagas. Errores de
medicion. Inicio y continuidad del uso de las cartas de control en el
proceso.

2.6.Problemas de Aplicacion.

. CARTA DE CONTROL DE ATRIBUTOS

3.1. Caracteristicas de atributo. Unidad defectuosa. Defectos. Puntos de
Inspeccidon. Tamafo de muestra.

3.2.Carta de Control para la proteccion de defectuosos. Formas de calculo.
Tamafo de muestra constante. Tamafio de muestra variable con técnicas
alternativas.

3.3. Carta de control para el numero de defectuosos. Formas de calculo.

3.4. Cartas de control para el numero de defectos por unidad. Formas de
Calculo. Tamafio de muestra variable.

3.5. Interpretacion y operatividad. Revision periddica. Inicio y continuidad del
uso de las caras en el proceso.

3.6. Problemas de Aplicacion.

. FUNDAMENTOS DEL MUESTREO DE ACEPTACION

4.1.Importancia. Concepto. Ventajas. Simbologia y nomenclatura.

4.2. Clasificacion por formas de muestreo y por tipos de caracteristica a
considerar.

4.3. Curvas caracteristicas de operacion.

4.4.indices de calidad utilizados. Tipos de defecto.

4.5.Ejemplos de aplicacion.

. MUESTREO DE ACEPTACION POR ATRIBUTOS
5.1.Muestreo lote a lote. Clasificacion de planes.



5.2.Indices de calidad, base de los sistemas empleados. Valores mas
comunes.

5.3. Sistemas Mil-STD-105. Tipos de inspeccion. Criterios de aceptacion.
Tablas y graficas.

5.4. Sistemas de Dodge y Roming. Estimacion del promedio del proceso.
Tablas y graficas.

5.5. Sistemas punto de control. Plan secuencial.

5.6. Muestreo continuo. Ventajas, Procedimientos.

5.7.Procedimiento CSP-1. Modificaciones. Plan Multinivel. MIL-STD-1235

5.8.Problemas de aplicacion.

6. MUESTREO DE ACEPTACION POR VARIABLES

6.1.Ventajas. Categorias o planes. Especificaciones.

6.2. Plan distribucion de frecuencia.

6.3. Plan de cartas de control.

6.4.Plan variabilidad desconocida. Estimacion con desviacion estandar.
Estimacion con rango. Plan variabilidad conocida.

6.5. MIL-STD-414. Tipos de inspeccion. Tablas graficas.

6.6. Problemas de aplicacion.
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SITIOS WEB RECOMENDADOS
e http://www.minitab.com
e hitp://www.spss.com

SUGERENCIAS DIDACTICAS RECOMENDADAS PARA IMPARTIR LA

ASIGNATURA

SUGERENCIAS DIDACTICAS

A UTILIZAR

Exposicion oral

Exposicion audiovisual

Actividades practicas dentro de clase

Ejercicios fuera del aula

Seminarios

Lecturas obligatorias

AYRNEYANANAN

Trabajo de investigacion

Practicas de taller o laboratorio

Visitas guiadas

Otras

MECANISMOS DE EVALUACION

ELEMENTOS UTILIZADOS PARA EVALUAR EL PROCESO
ENSENANZA-APRENDIZAJE

A UTILIZAR

Examenes parciales

Examen final

Trabajos y tareas fuera del aula

Actividades Practicas

Exposicidon de seminarios por los alumnos

Participacion en clase

Asistencia

Visitas guiadas

Otras

PERFIL PROFESIOGRAFICO REQUERIDO PARA IMPARTIR LA ASIGNATURA

AREA DESEABLE

LICENCIATURA | POSGRADO AREA INDISPENSABLE
Ingenieria en Ingenieria | Fisico Matematicas
Mecanica Industrial 6,

Eléctrica 0, en

Ingenieria Matematicas

Industrial 6,

Matematicas

Control de Calidad




