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OBJETIVO(S) 
EDUCACIONALES: 

Aplicar los criterios necesarios para el control sanitario en la producción de 
alimentos considerando los principios y técnicas que proporciona la 
ingeniería sanitaria en el diseño de programas de sanidad en materias 
primas, procesos, equipo y subproductos como  factor de equilibrio 
ecológico. 

 
UNIDAD    1 GENERALIDADES 
OBJETIVO:  Al finalizar la unidad, el alumno identificará las actividades en que participa y la 

importancia que tiene la Ingeniería Ambiental en la prevención y control de la 
contaminación ambiental, debida a la generación de residuos en una planta 
procesadora de alimentos; considerando la Legislación existente.  

1.1 Componentes del ambiente 
1.2 La Ingeniería Ambiental en la Industria Alimentaria 
1.3 Protección Ambiental 
1.4 Desarrollo sustentable 
1.5 Marco Legislativo en materia ambiental 

1.5.1 Reglamentaciones oficiales   

NÚMERO 
DE 

HORAS 
 
 

7 

1.5.2 Organismos gubernamentales involucrados 
UNIDAD    2 ABASTECIMIENTO DE AGUA 
OBJETIVO:  El alumno distinguirá las fuentes de abastecimiento de agua existentes, sus 

características y los requerimientos en la industria de los alimentos; y seleccionará 
los sistemas de tratamiento para su uso en ésta industria según las necesidades de 
calidad.  

2.1 El ciclo hidrológico 
2.2 Fuentes de agua 

2.2.1 Aguas superficiales 
2.2.2 Aguas subterráneas 

2.3 Requerimientos en la cantidad de agua 

NÚMERO 
DE 

HORAS 
 
 
 
 

10 

2.4 Necesidades de calidad y usos del agua en la industria 
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2.4.1 Sistemas de tratamiento para los diferentes usos, según su origen. 
2.4.1.1 Equipos y materiales empleados 

2.5 Agua potable 
2.5.1 Especificaciones 
2.5.2 Sistemas de purificación según su origen 

 

2.5.3 Normatividad 
UNIDAD    3 CONTAMINACIÓN DEL AGUA Y TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES 
OBJETIVO:  Al término de la unidad el alumno identificará las características de los efluentes de 

una planta procesadora de alimentos y propondrá el o los tratamientos adecuados 
para su utilización o descarga sin afectación al medio ambiente. 

3.1 Contaminantes del agua. Efectos y Fuentes. 
3.2 Aguas residuales generadas en la industria de alimentos 

3.2.1 Características y composición 
3.2.1.1 Límites de contaminantes en efluentes industriales 
3.2.1.2 Métodos de análisis de efluentes industriales 

3.2.2 Tratamiento: primario, secundario y terciario 

NÚMERO 
DE 

HORAS 
 
 
 

10 

3.3 Normatividad 
UNIDAD    4 RESIDUOS SÓLIDOS 
OBJETIVO:  El alumno evaluará el impacto ambiental que pueden causar los residuos sólidos 

industriales y propondrá los mecanismos de control y tratamiento para el beneficio 
ecológico del área de influencia de una planta procesadora de alimentos. 

4.1 Residuos sólidos municipales. Definiciones y conceptos básicos. Clasificación 
Importancia de su manejo integral. Normatividad. 

NÚMERO 
DE 

HORAS 
 
 

9 
4.2 Residuos sólidos industriales. Generación y composición. Almacenamiento temporal. 

Sistemas de recolección. Reutilización y reciclado. Conversión y sitios de 
disposición.         

UNIDAD    5 RESIDUOS PELIGROSOS 
OBJETIVO:  El alumno evaluará el impacto ambiental que pueden causar los residuos peligrosos 

industriales y propondrá los mecanismos de control y tratamiento para el beneficio 
ecológico del área de influencia de una planta procesadora de alimentos. 

5.1 Definiciones y conceptos básicos 
5.2 Clasificación 
5.3 Normatividad 
5.4 Efectos ambientales y a la salud 
5.5 Manejo de residuos peligrosos 
5.6 Tratamiento de residuos peligrosos 

NÚMERO 
DE 

HORAS 
 
 
 

9 

5.6 Confinamientos controlados 
UNIDAD    6 CONTAMINACIÓN DEL AIRE 
OBJETIVO: Al término de la unidad el alumno clasificará las principales emisiones a la atmósfera 

de una planta procesadora de alimentos y propondrá el o los métodos adecuados 
para el control de la contaminación del aire. 

6.1 Constituyentes naturales del aire 
6.2 Definición de contaminación atmosférica. Clasificación de los principales 

contaminantes de la atmósfera. Contaminantes criterio. 
6.3 Efectos de la contaminación del aire. Estándares ambientales de la calidad del aire 
6.4 Fuentes de contaminación del aire. Fuentes industriales 
6.5 Meteorología y dispersión de contaminantes 

NÚMERO 
DE 

HORAS 
 

9 

6.6 Control de emisiones atmosféricas. Control en plantas procesadoras de alimentos 
UNIDAD    7 IMPACTO Y AUDITORIA AMBIENTALES NÚMERO 

DE 
HORAS 

 

OBJETIVO: El alumno tendrá los elementos del impacto y la auditoria ambiental para desarrollar 
un plan de protección ambiental en plantas procesadoras de alimentos, en el marco 
de las obligaciones legales vigentes.  
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7.1 Impacto Ambiental. Definición y objetivo del estudio. Revisión de la legislación 
vigente. Criterio para realizar un estudio de impacto ambiental. Identificación de 
impactos. Evaluación de impactos ambientales. 

10 

7.2 Auditoria Ambiental. Conceptos básicos y marco legal. Objetivos y alcances de la 
auditoria. Criterio para la realización de auditorias ambientales. Planeación de la 
auditoria. Evaluación y control de emisiones. Plan de protección ambiental. 
Seguimiento de la auditoria ambiental 
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RECOMENDACIONES PARA LA METODOLOGÍA DE ENSEÑANZA-APRENDIZAJE 

TÉCNICAS DIDÁCTICAS RECURSOS 
DIDÁCTICO 

INSTRUMENTOS PARA LA 
EVALUACIÓN DEL 

APRENDIZAJE 

TIPOS DE 
EVALUACIÓN 

X Exposición  Grabaciones 
(cintas, discos)  Cuestionarios: abiertos o 

cerrados 
 
 

Evaluación 
diagnóstica 

 Interrogatorio  Radio  Entrevistas: abiertas o 
cerradas X Evaluación 

formativa 
 Demostración X Transparencias  Autoevaluación X Evaluación sumaria

X Investigación 
bibliográfica  Fotos fijas  Pruebas orales  Evaluación en 

clase 

 Investigación de 
campo  Materiales opacos X Pruebas escritas   

 Investigación 
experimental  Películas con 

movimiento  Respuesta corta   

 Discusión dirigida X Videoproyector  Respuesta complementaria   
 Estudio dirigido X Pizarrón  Opción múltiple   

X Las clases  Imágenes planas  Falso o verdadero   
 Problemas dirigidos  Gráficas  Respuesta alterna   

X Proyecto  Mapas  Correspondencia 
(columnas)   

X Tareas dirigidas  Carteles  Jerarquización   
 Simposio  Caricaturas  Pruebas de ensayo   
 Panel  Rotafolio  Pruebas por temas   
 Phillips 66  Franelógrafo  Pruebas estandarizadas   

 Entrevista  Tablero de boletines  Solución escrita a un 
problema   

 Lluvia de ideas  Objetos  Demostración Práctica   
X Conferencia  Modelos  Proyectos   
 Mesa redonda  Maquetas  Monografías   
 Foro  Sonoramas  Crítica a un tema   
X Seminario  Televisión X Reportes escritos   
 Estudio Libre  Representaciones X Participación individual   
   Marionetas X Participación por equipo   
    X Exposición individual   
    X Exposición por equipo   
     Demostraciones de equipo   
     Demostraciones prácticas   

 
PERFIL PROFESIOGRÁFICO: Licenciatura o posgrado en ingeniería en alimentos o ingeniería química con 
experiencia en la práctica docente así como en la normatividad, servicios y tecnologías aplicadas a la 
prevención y control de riesgos ambientales, así como experiencia en investigación aplicada en el área.  

 


