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Aplicar los criterios necesarios para el control sanitario en la produccién de

OBJETIVO(S) alimentos considerando los principios y técnicas que proporciona la
EDUCACIONALES: ingenieria sanitaria en el disefio de programas de sanidad en materias
primas, procesos, equipo y subproductos como factor de equilibrio
ecoldgico.
NUMERO |UNIDAD 1 [GENERALIDADES
DE OBJETIVO: |Al finalizar la unidad, el alumno identificard las actividades en que participa y la
HORAS importancia que tiene la Ingenieria Ambiental en la prevencion y control de la
contaminacion ambiental, debida a la generacién de residuos en una planta
procesadora de alimentos; considerando la Legislacion existente.
7 1.1 | Componentes del ambiente
1.2 | La Ingenieria Ambiental en la Industria Alimentaria
1.3 | Proteccion Ambiental
1.4 | Desarrollo sustentable
1.5 | Marco Legislativo en materia ambiental
1.5.1 | Reglamentaciones oficiales
1.5.2 | Organismos gubernamentales involucrados
NUMERO |UNIDAD 2 [ABASTECIMIENTO DE AGUA
DE OBJETIVO: |ElI alumno distinguird las fuentes de abastecimiento de agua existentes, sus
HORAS caracteristicas y los requerimientos en la industria de los alimentos; y seleccionara
los sistemas de tratamiento para su uso en ésta industria segun las necesidades de
calidad.
2.1 | El ciclo hidroldgico
2.2 | Fuentes de agua
10 2.2.1 | Aguas superficiales
2.2.2 | Aguas subterraneas
2.3 | Requerimientos en la cantidad de agua
2.4 | Necesidades de calidad y usos del agua en la industria
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241

Sistemas de tratamiento para los diferentes usos, segun su origen.

2411

Equipos y materiales empleados

2.5

Agua potable

2.5.1

Especificaciones

252

Sistemas de purificacion segun su origen

253

Normatividad

NUMERO
DE
HORAS

10

UNIDAD 3

CONTAMINACION DEL AGUA Y TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES

OBJETIVO:

Al término de la unidad el alumno identificara las caracteristicas de los efluentes de
una planta procesadora de alimentos y propondra el o los tratamientos adecuados
para su utilizacion o descarga sin afectacion al medio ambiente.

3.1

Contaminantes del agua. Efectos y Fuentes.

3.2

Aguas residuales generadas en la industria de alimentos

3.2.1

Caracteristicas y composicion

3.2.1.1

Limites de contaminantes en efluentes industriales

3.21.2

Métodos de analisis de efluentes industriales

3.2.2

Tratamiento: primario, secundario y terciario

3.3

Normatividad

NUMERO
DE
HORAS

UNIDAD 4

RESIDUOS SOLIDOS

OBJETIVO:

El alumno evaluara el impacto ambiental que pueden causar los residuos sélidos
industriales y propondra los mecanismos de control y tratamiento para el beneficio
ecoldgico del area de influencia de una planta procesadora de alimentos.

4.1

Residuos sélidos municipales. Definiciones y conceptos basicos. Clasificacion
Importancia de su manejo integral. Normatividad.

4.2

Residuos solidos industriales. Generacion y composicion. Alimacenamiento temporal.
Sistemas de recoleccidon. Reutilizacion y reciclado. Conversion y sitios de
disposicion.

NUMERO
DE
HORAS

UNIDAD 5

RESIDUOS PELIGROSOS

OBJETIVO:

El alumno evaluara el impacto ambiental que pueden causar los residuos peligrosos
industriales y propondra los mecanismos de control y tratamiento para el beneficio
ecoldgico del area de influencia de una planta procesadora de alimentos.

5.1

Definiciones y conceptos basicos

5.2

Clasificacion

53

Normatividad

54

Efectos ambientales y a la salud

55

Manejo de residuos peligrosos

5.6

Tratamiento de residuos peligrosos

5.6

Confinamientos controlados

NUMERO
DE
HORAS

9

UNIDAD 6

CONTAMINACION DEL AIRE

OBJETIVO:

Al término de la unidad el alumno clasificara las principales emisiones a la atmdsfera
de una planta procesadora de alimentos y propondra el o los métodos adecuados
para el control de la contaminacién del aire.

6.1

Constituyentes naturales del aire

6.2

Definicion de contaminacion atmosférica. Clasificacion de
contaminantes de la atmoésfera. Contaminantes criterio.

los principales

6.3

Efectos de la contaminacion del aire. Estandares ambientales de la calidad del aire

6.4

Fuentes de contaminacion del aire. Fuentes industriales

6.5

Meteorologia y dispersion de contaminantes

6.6

Control de emisiones atmosféricas. Control en plantas procesadoras de alimentos

NUMERO
DE
HORAS

UNIDAD 7

IMPACTO Y AUDITORIA AMBIENTALES

OBJETIVO:

El alumno tendra los elementos del impacto y la auditoria ambiental para desarrollar
un plan de proteccion ambiental en plantas procesadoras de alimentos, en el marco
de las obligaciones legales vigentes.
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10 7.1 | Impacto Ambiental. Definicion y objetivo del estudio. Revisién de la legislacion
vigente. Criterio para realizar un estudio de impacto ambiental. Identificacion de
impactos. Evaluacién de impactos ambientales.

7.2 | Auditoria Ambiental. Conceptos basicos y marco legal. Objetivos y alcances de la
auditoria. Criterio para la realizacion de auditorias ambientales. Planeaciéon de la
auditoria. Evaluacion y control de emisiones. Plan de proteccion ambiental.
Seguimiento de la auditoria ambiental
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RECOMENDACIONES PARA LA METODOLOGIA DE ENSENANZA-APRENDIZAJE

INSTRUMENTOS PARA LA

TECNICAS DIDACTICAS AR EVALUACION DEL VAL RGN
APRENDIZAJE
. Grabaciones Cuestionarios: abiertos o Evaluacion
X | Exposicién . . . -
(cintas, discos) cerrados diagndstica
, . Entrevistas: abiertas o Evaluacion
Interrogatorio Radio .
cerradas formativa
Demostracion Transparencias Autoevaluacion Evaluacion sumaria
X qugshggqon Fotos fijas Pruebas orales Evaluacion en
bibliografica clase
Investigacion de Materiales opacos X | Pruebas escritas
campo
Investigacion Peliculas con
X s Respuesta corta
experimental movimiento
Discusion dirigida Videoproyector Respuesta complementaria
Estudio dirigido Pizarrén Opcién multiple
X | Las clases Imagenes planas Falso o verdadero
Problemas dirigidos Graficas Respuesta alterna
X | Proyecto Mapas Correspondencia
(columnas)
X | Tareas dirigidas Carteles Jerarquizacion
Simposio Caricaturas Pruebas de ensayo
Panel Rotafolio Pruebas por temas
Phillips 66 Franelografo Pruebas estandarizadas
Entrevista Tablero de boletines Solucion escrita a un
problema
Lluvia de ideas Objetos Demostracion Practica
X | Conferencia Modelos Proyectos
Mesa redonda Maquetas Monografias
Foro Sonoramas Critica a un tema
X | Seminario Television X | Reportes escritos
Estudio Libre Representaciones X | Participacion individual
Marionetas X | Participacion por equipo
X | Exposicién individual
X | Exposicién por equipo

Demostraciones de equipo

Demostraciones practicas

PERFIL PROFESIOGRAFICO: Licenciatura o posgrado en ingenieria en alimentos o ingenieria quimica con
experiencia en la practica docente asi como en la normatividad, servicios y tecnologias aplicadas a la
prevencion y control de riesgos ambientales, asi como experiencia en investigacion aplicada en el area.
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