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OBJETIVOS GENERALES DE LA ASIGNATURA.

Proporcionar al alumno los conocimientos necesarios sobre: Las secuencias de
ejecucion de los procesos, los equipos involucrados, con sus caracteristicas
respectivas, la distribucion del equipo dentro de las plantas y la distribucién de
éstas con sus instalaciones auxiliares correspondientes, que le permitan:
Interpretar diagramas de flujo de procesos y tuberia e instrumentos.

Entender y manejar los planos de localizacion general de equipos y plantas.
Establecer secuencias generales de operaciones involucradas en la
transformacion de materiales.

Elaborar conceptualmente diagramas de bloques y flujos de proceso.

Interpretar hojas de datos, especificaciones y dibujos de disefio de equipos.

UNIDAD 1: INTRODUCCION

Numero de horas de teoria: 2

OBJETIVO DE LA UNIDAD.

Conocer en forma general los conceptos elementales de la Industria Quimica, asi
como la estructuracion de procesos y sus diversas formas de representacion.

1.1 Definicién de términos: Procesos, plantas.

1.2 Estructuraciones y representaciones de procesos.

1.3 Clasificacion de procesos, en base al régimen de flujo.

1.4 Concepto de operacion y proceso unitario.

UNIDAD 2: SIMBOLOGIA Y FUNCIONES
Numero de horas de teoria: 8
OBJETIVO DE LA UNIDAD.
Analizar los componentes principales de las plantas quimicas, los materiales
involucrados en el proceso, los simbolos con los que se representan en los
diagramas respectivos y las funciones que desempefian.
2.1 Simbologia y funciones de los principales componentes de la planta
2.2 Concepto y caracteristicas generales de los simbolos
2.3 Tuberias y accesorios. Concepto y simbolos de identificacion.
2.4 Equipo principales, funciones y simbolos de identificacion recipientes
2.4.1 Recipientes: Acumuladores y separadores
2.4.2 Bombas y compresores
2.4.3 Intercambiadores de calor.
2.4.4 Calentadores a fuego directo
2.4.5 Evaporadores
2.4.6 Columnas
2.4.7 Reactores
2.4.8 Filtros
2.4.9 Secadores
2.4.10 Transportadores de sélidos
2.4.11 Molinos y trituradores
2.4.12 Aglomeradores y compactadores
2.5 Instrumentos, funciones y simbolos de identificacion
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UNIDAD 3. CONTROLES BASICOS
Numero de horas de teoria: 8
OBJETIVOS DE LA UNIDAD.
Proporcionar los lineamientos generales para implementar controles basicos,
partiendo de la descripcion de las operaciones principales y sus principios basicos.
Conocer las variables que rigen el funcionamiento de equipos y operaciones.
3.1 Controles en equipos
3.1.1 Recipientes
3.1.2 Intercambiadores de calor
3.2 Controles en sistemas.
3.2.1 Compresores
3.2.2 Destilacion
3.2.3 Absorcion
3.2.4 Extraccion liquido-liquido
3.2.5 Reacciones quimicas
3.2.6 Compactadores
3.2.7 Mezcladores
3.2.8 Extrusores

UNIDAD 4. DIAGRAMAS Y PLANOS DE LOCALIZACION

Numero de horas de teoria: 12.

OBJETIVO DE LA UNIDAD:

Conocer el contenido de los diagramas de proceso como de servicios y de tuberia
e instrumentacion ademas de los planos de localizacion generales de equipo y
plantas.

Conocer en forma general el razonamiento para la elaboracién de los planos de
localizacion.

4.1 Diagramas, concepto y clasificacion
4.1.1 Diagramas de flujo de proceso.
4.1.1.1 Contenido y secuencia légica de elaboracion.
4.1.2 Diagramas de flujo y distribucion de servicios auxiliares
4.1.2.1 Descripcion general y diagramas individuales por servicio.
4.2 Planos de localizacion general
4.2.1 Plantas e instalaciones auxiliares
4.2.2 Equipo en planta.

UNIDAD 5. PROPIEDADES DE MATERIALES SOLIDOS
Numero de horas de teoria: 4.
OBJETIVO DE LA UNIDAD:
Conocer las principales propiedades de los solidos, que deben considerarse para
especificar los equipos donde se manejan.
5.1 Forma y tamafo de particula
5.2 Propiedades principales volumétricas
5.2.1 Densidad real y volumétrica
5.2.2 Caracteristicas superficiales
5.2.3 Propiedades adicionales: Dureza, abrasividad, grado de aglomeracion.

141



Maquinaria y Equipo para la Industria Quimica/ Quimica 2004

UNIDAD 6. ESPECIFICACION DE EQUIPOS

Numero de horas de teoria: 30.

OBJETIVO DE LA UNIDAD:

Proporcionar al estudiante la descripcion de los principales equipos de procesos,
hojas de datos y dibujo de disefio, mencionado los principales parametros que se
consideran en el dimensionamiento de los equipos.

6.1 Contenidos generales de hojas de datos y dibujos de equipos.

6.2 Recipientes de almacenamiento.

6.3 Recipientes de proceso

6.4 Intercambiadores de calor

METODOLOGIA DE ENSENANZA-APRENDIZAJE.

Como parte integral del método de ensefianza dentro de la exposicion oral se
debe ejercitar al alumno en: El analisis de las secuencias de operaciones
involucradas en el proceso y la implementacion de controles basicos. Asi mismo
es necesario ampliar la explicacion con la ayuda de las figuras de equipo
contenidas en los textos y de dispositivas de plantas de proceso. De ser posible
efectuar visitas a plantas.

PROPUESTA DE EVALUACION.

Examenes parciales, participacion en clase y tareas en donde se verifique la
habilidad del estudiante para entender diagramas, funciones y especificacién de
equipos.

PERFIL PROFESIOGRAFICO DEL DOCENTE.

Ingeniero Quimico con conocimientos y experiencia en Proyectos de Plantas
Industriales.

BIBLIOGRAFIA BASICA.

1. Ludwig, Ernest E. Design for chemical and petrochemical plants, Vol 1, Gulf
Professional Publishing, USA 1999.

2. Geankoplis. Christie J. Procesos de transporte y operaciones unitarias, 32.,
CECSA , México, 1998.

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA.

1. Orozco Flores, Martha. Operaciones unitarias, Limusa, México, 1998.

2. Reynolds, Tom D. Unit operations and processes in environmental engineering,
2%., PWS Pub. Co., Boston, 1996.
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