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OBJETIVO GENERAL

Al finalizar el curso el alumno conocera los equipos, maquinaria y métodos de
manufactura mediante arranque de viruta, por medio de los cuales son
transformados y terminados los diferentes tipos de materiales en productos de uso
industrial. EI conocimiento sera adquirido con los procesos convencionales y con los
procesos de control numérico computarizado.

INDICE TEMATICO
UNIDAD TEMAS Horas Horas
Teodricas Practicas

1 Corte de Metales 4 0

2 Maquinas para Tornear 8 8
Maquinas para Taladrar vy

3 . 8 2
Mandrinar

4 Maquinas Fresadoras y Cortadoras 8 8

5 Cepillos 8 4
Aserrado de Metales y Maquinas

6 . 8 0
Escariadoras
Rectificacion y Maquinado por

7 ; 8 2
Abrasivos

8 Control Numeérico por 12 8
Computadora

Total de Horas 64 32
Suma Total de las Horas 96




CONTENIDO TEMATICO

. CORTE DE METALES

3.1.Fuerzas de corte.

3.2.Angulos, formas y materiales de la herramienta.
3.3.Forma de la viruta y su formacion.
3.4.Refrigeracion.

3.5.Maquinabilidad y acabado superficial.

3.6. Duracion de la herramienta.

3.7.Velocidad de corte y avance.

. MAQUINAS PARA TORNEAR

4 1. Clasificacion.

4.2.Tornos basicos.

4.3. Operaciones en el torno.

4.4. Tornos revolver.

4.5. Tornos automaticos.

4.6.Maquinas automaticas roscadoras.

. MAQUINAS PARA TALADRAR Y MANDRINAR
5.1.Brocas.

5.2.Rendimiento de las brocas.

5.3.Rimas.

5.4. Clasificacion de las maquinas taladradoras.
5.5.Maquinas mandrinadoras.

5.6. Herramientas para mandrinar.

. MAQUINAS FRESADORAS Y CORTADORAS
6.1. Tipos de cortadores para fresadoras.

6.2. Dientes de fresas.

6.3. Tipos de maquinas fresadoras.

6.4. Centros de maquinado.

6.5. Fresadoras especiales.

6.6. Cabezal divisor.

6.7.Velocidad de corte.

6.8.Velocidad de avance.

. CEPILLOS

7.1.Clasificacion.
7.2.Cepillos de codo.
7.3.Cepillos de mesa.

. ASERRADO DE METALES Y MAQUINAS ESCARIADORAS
8.1. Clasificacion.

8.2.Sierras alternativas.

8.3. Sierras circulares.

8.4.Sierras de banda.

8.5.Maquinas escariadoras.

8.6. Herramientas escariadoras.



9. RECTIFICACION Y MAQUINADO POR ABRASIVOS
9.1. Rectificado.
9.2.Maquinado con abrasivos.
9.3. Clasificacion.
9.4. Rectificadoras cilindricas.
9.5. Rectificadora de interiores.
9.6. Rectificacion de superficies planas.
9.7. Acabado de superficies.
9.8. Esmerilado.
9.9. Abrasivos.

10.CONTROL NUMERICO POR COMPUTADORA

10.1. Maquinas herramienta de control numérico.

10.2. Caracteristicas del control numérico.

10.3. Programacién en torno y fresadora.
PRACTICAS

1.- Seguridad en la operacién de maquinas herramienta.
2.- Instrumentos de medicion.

3.- Afilado de buriles.

4.- Torno paralelo horizontal. Funcionamiento.

5.- Torno paralelo horizontal. Maquinados.

6.- Fresadora vertical. Funcionamiento y maquinados.
7.- Fresadora horizontal.

8.- Cepillo de codo.

9.- Rectificadora plana tangencial.
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SUGERENCIAS DIDACTICAS RECOMENDADAS PARA IMPARTIR LA

ASIGNATURA
SUGERENCIAS DIDACTICAS UTILIZACION
EN EL CURSO

Exposicion oral
Exposicion audiovisual v
Ejercicios dentro de clase v
Ejercicios fuera del aula
Lecturas obligatorias
Trabajo de investigacion v

Practicas de taller

Practicas de campo

Otras

MECANISMOS DE EVALUACION

ELEMENTOS UTILIZADOS PARA EVALUAR EL PROCESO

UTILIZACION EN EL

ENSENANZA-APRENDIZAJE CURSO
Examenes parciales v
Examen final v
Trabajos y tareas fuera del aula v
Participacion en clase

Asistencia v

Exposicion de seminarios por los alumnos

Actividades Practicas

PERFIL PROFESIOGRAFICO REQUERIDO PARA IMPARTIR LA ASIGNATURA

LICENCIATURA POSGRADO | AREA INDISPENSABLE

AREA DESEABLE

Ingenieria Mecanica o, Maestria en | Manufactura
Ingenieria Mecanica Ingenieria
Eléctrica Mecanica

Maquinas
herramienta




