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OBJETIVO GENERAL

Al finalizar el curso el alumno conocera la obtencion de materiales, seleccion y
utilizacién equipos y métodos de conformado, por medio de los cuales son
transformados los diferentes tipos de materiales industriales en productos utiles.

INDICE TEMATICO
UNIDAD TEMAS Horas Horas
Tedricas Practicas
1 Obtencién del Hierro y el Acero 12 0
Conformado de Metales en Frio y 10 12
Caliente
3 Procesos de Fundicidn y Vaciado de 12 10
Metales Ferrosos y No Ferrosos
4 Conformado de Piezas a Partir de 10 0
Polvos Metalicos (Metalurgia de
Polvos)
5 Uniones Permanentes y 10 10
Desmontables
6 Conformado de Polimeros vy 10 0
Ceramicos
Total de Horas 64 32
Suma Total de las Horas 96




CONTENIDO TEMATICO

1. OBTENCION DEL HIERRO Y EL ACERO
1.1. Obtencién de minerales.
1.2.Método de obtencién de arrabio liquido (alto horno).
1.3.Método de obtencién de arrabio sélido (reduccion directa).
1.4.Métodos de colada: tradicional y continua.
1.5.Nuevas tecnologias de fabricacién de aceros.
1.6. Perspectivas de la industria siderurgica Nacional e Internacional.

2. CONFORMADO DE MATERIALES EN FRIO Y CALIENTE
2.1.Conceptos de trabajo en frio y caliente.
2.2.Clasificacion de los procesos de trabajo en frio y caliente.
2.3.Laminacion.
2.3.1. Tipos de laminadores y su aplicaciéon en la fabricacion de:
2.3.1.1. Barras.
2.3.1.2. Perfiles estructurales.
2.3.1.3. Placas.
2.3.1.4. Chapas
2.3.2. Defectos.
2.4.Forja.
2.4.1. Procesos comunes de forjado.
2.4.2. Maquinas y herramientas de forja.
2.4.3. Metales y aleaciones forjables.
2.4.4. Temperatura de forja.
2.4.5. Propiedades y defectos que suelen presentase en las piezas
forjadas.
2.5. Extrusion.
2.5.1. Extrusion directa e indirecta.
2.5.2. Ciclo de extrusién y formado de barras y perfiles tubulares por
extrusion.
2.5.3. Aleaciones adecuadas para extrusion.
2.5.4. Extrusion por impacto.
2.6.Formado de tubos de acero con costura.
2.6.1. A partir de cintas calientes y frias.
2.6.2. Por el método V-O.
2.6.3. Tubo con costura helicoidal.
2.7.Formado de tubos formados sin costura.
2.7.1. Proceso Mannesman-Calmex.
2.7.2. Formado de tubos cortos por embutido y estirado.
2.8.Conformado por compresion, doblado o curvado.
2.9. Conformado por cizalladura o corte.
2.10.Conformado por estirado.
2.11.Prensas y maquinas multiformadoras.

3. PROCESOS DE FUNDICION Y VACIADO DE MATERIALES FERROSOS Y
NO FERROSOS



3.1.Conceptos.

3.2.Hornos utilizados en fundicion.

3.3. Clasificacion de modelos.

3.4.Clasificacion de las arenas de moldeo.

3.5.Vaciado en moldes de arena en verde.

3.6.Vaciado en arena de resinas.

3.7.Vaciado en moldes metalicos permanentes.

3.8.Vaciado en matriz (camara caliente y fria).

3.9.Vaciado en moldes no metalicos (colados de precision).

3.10.Colados de precision (método de cera perdida, yeso refractario).

3.11.Vaciado en moldes a la cascara (shell-molding) y moldes endurecidos por
CO..

4. CONFORMADO DE PIEZAS A PARTIR DE POLVOS METALICOS
(METALURGIA DE POLVOS)
4.1.Descripcion del proceso.
4.2.Métodos de obtencidén de los polvos.
4.3. Caracteristicas de los polvos.
4.4. Operacion de formado, sinterizado y calibrado.
4.5.Herramientas utilizadas.
4.6.Ventajas y desventajas del proceso.
4.7.Productos obtenidos.

5. UNIONES PERMANENTES Y DESMONTABLES
5.1.Uniones permanentes.
5.1.1. Uniones soldadas, remachadas y con adhesivos.
5.2.Uniones desmontables.
5.2.1. Uniones mediante tuercas y tornillos.
5.2.2. Uniones mediante pasadores, chavetas, cuias y retenes de tornillo.

6. CONFORMADO DE POLIMEROS Y CERAMICOS
6.1. Conceptos generales.
6.2. Formado de plasticos por inyeccion, extrusion, soplado, termoformado.
6.3. Calandrado.
6.4. Formado por compresion.
6.5. Inyeccién y extrusiéon de termofijos.
6.6. Formado de hoja y laminas.
6.7.Formado de vidrio.
6.8. Formado de productos ceramicos: aisladores eléctricos, refractarios, etc.

PRACTICAS

1.- Seguridad en el taller.

2.- Instrumentos de medicion.

3.- Soldadura por arco eléctrico. Funcionamiento.

4.- Soldadura por arco eléctrico. Operacion, cordones y tipo de juntas.
5.- Soldadura por oxigas.

6.- Proceso de corte con oxigas.



7.- Proceso de corte por plasma.

8.- Soldadura TIG (Tungsten Inert Gas).
9.- Soldadura MIG (Metal Inert Gas).
10.- Trabajo con lamina.

11.- Fundicion en verde.
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SUGERENCIAS DIDACTICAS RECOMENDADAS PARA IMPARTIR LA

ASIGNATURA
SUGERENCIAS DIDACTICAS UTILIZACION
EN EL CURSO
Exposicién oral
Exposicién audiovisual v
Ejercicios dentro de clase
Ejercicios fuera del aula v
Lecturas obligatorias
Trabajo de investigacion v
Practicas de taller v
Practicas de campo
Otras
MECANISMOS DE EVALUACION
ELEMENTOS UTILIZADOS PARA EVALUAR EL PROCESO UTILIZACION EN EL
ENSENANZA-APRENDIZAJE CURSO
Examenes parciales v
Examen final 4
Trabajos y tareas fuera del aula v
Participacion en clase
Asistencia v
Exposicion de seminarios por los alumnos
Otras
Actividades Practicas

PERFIL PROFESIOGRAFICO REQUERIDO PARA IMPARTIR LA ASIGNATURA

LICENCIATURA POSGRADO | AREA INDISPENSABLE | AREA DESEABLE
Ingenieria Mecanica o, Maestria en | Metalurgia Manufactura
Ingenieria Metalurgica Ingenieria

Mecanica




